ООО « КАРТОН СЕРВИС»
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КАРТОН ОБЛИЦОВОЧНЫЙ

                                                                                                   ТУОП 5444-016-04766356-02 

	 №

п/п
	 НАИМЕНОВАНИЕ

                                                   ПОКАЗАТЕЛЕЙ
	   Ед.

изм.
	                         П О К А З А Т Е Л И
	Методы

испытан.

	
	
	
	  Серый,  серо-зеленый
	  Желтый,  зеленый
	Коричнев
	

	 1
	                                    2
	    3
	     4
	    5
	    6
	    7
	     8
	      9
	     10
	       11

	 1.
	Масса картона

Отклонение по массе
	г/м2

г/м2
	    170
   +/-4
	  180
   +/-5
	    190
   +/-5
	  190
  +/-5
	  200
  +/-5
	   210
   +/-5
	    300
    +/-5
	ГОСТ 13199

	 2.
	Толщина,(не явл.обязательной)
	   мм
	>=0,26
	>=0,27
	>=0,28
	>=0,29
	 >=0,30
	>=0,31
	 >=0,26
	ГОСТ 27015

	 3.
	Влажность

Отклонение от средн.значения
	   %

   %
	     8

  +/-1
	     9

+1,5/-1
	     9

+1,5/-1
	     8

  +/-1
	     9

+1,5/-1
	     9

+1,5/-1
	     8

   +/-1
	ГОСТ 13525.19

	  4.
	Разрушающее усилие при ширине

образца 15 мм

· в машин.напр.(ГОСТ)

· в машин.напр.(Кнауф)

· в поперечн.напр.(Кнауф)

-     в поперечн.напр .(ГОСТ)
	    Н

    Н

    Н

    Н
	>=170

>=180

>= 62

>= 56
	 >=180

>= 65

>= 60
	>=190

>= 65

>= 62
	>=190

>=205

>= 65

>= 60
	 >=190

>= 65

>= 60
	>=190

>= 65

>= 62
	     300

     110
	ГОСТ13525.1

Метод.Кнауф

Метод.Кнауф

ГОСТ13525.1

	  5.
	Впитываемость по Коббу при одно-

стор.смачив.(в перевернутом состо-

янии 20оС, 60 сек)

· тыльная стор.обращен.к гипсу

· лицевая сторона
	 г/м2

 г/м2
	 22-30

 18-28
	  22-30

  18-28
	 22-30

 18-28
	  22-30

  18-28
	 22-30

 18-28
	  22-30

  18-28
	  22-30

  16-24
	ГОСТ 12605

	  6.
	Воздухопроницаемость

- по Гюрлей
	  сек
	  <=85
	   <=85
	  <=85
	   <=85
	   <=85
	  <=85
	   <=80
	п.5.3.наст.ТУ

	  7.
	Поплавковая впитываемость
	  сек
	>=490
	>=490
	>=490
	>=490
	>=490
	>=490
	  >=900
	п.5.4.наст.ТУ

	  8.
	Предел приочности при расслаив.по

ГОСТ.

По методу Кнауф расслаиваемость

Является не обязательной
	   кПа
	>=200
	 >=200
	 >=200
	 >=200
	>=200
	 >=200
	>=180
	ГОСТ 13648.6

П.5.5 наст.ТУ


